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binderholz NATURALEZA EN ARQUITECTURA ||

LA MADERA - UNA MATERIA PRIMA EXCEPCIONAL

L.a madera es un material de trabajo fascinante, de uso muiltiple y, al mismo tiempo, inteligente que desempefia un papel importante para nosotros,
los humanos, en muchos aspectos. El joven arbol en el bosque ya esta cumpliendo con una tarea valiosa ademas de sus importantes funciones para
el beneficio publico, proteccion y como producto til con la madera. Extrae del aire el dioxido de carbono CO, perjudicial, fija el carbono C y devuglve
oxigeno O, a la atmosfera.

Resultan fascinantes las multiples posibilidades de aplicacion de la madera. Ya sea como una simple cuchara de palo, como instrumento de musica,
mueble, proveedor de calor y energia 0 como producto de alta tecnologia para la construccion en madera maciza. Diariamente entramos en contacto

con esta materia prima Unica. Las propiedades de este material de trabajo inteligente se reflejan en la capacidad de soporte, durabilidad, estabilidad
y resistencia al fuego. La madera repercute, ademas, positivamente en el bienestar de las personas y, con ello, en su salud.

VENTAJAS DE LA MADERA LAMINADA ENCOLADA BSH

sencilla | rapida I ligera | estable

capacidad de carga ¢ estabilidad formal ¢ periodos de construccion cortos - y
peso reducido e alta calidad de superficies e alto grado de prefabricacion
variedad de formas e dimensiones reducidas de los
componentes con altas resistencias

versatilidad arquitectonica y constructiva



MADERA LAMINADA ENCOLADA BSH BINDERHOLZ

Como proveedor completo de madera laminada encolada, las principales competencias de binderholz residen tanto en la produccion de mercancia
estandar y en consignacion como en la fabricacion de componentes especiales. La madera laminada encolada consta de, al menos, tres laminas
encoladas en paralelo con respecto a las fibras. Gracias a la clasificacion en funcion de la resistencia y a la homogeneizacion de las laminas se logra
una alta capacidad de carga en relacion con la madera de construccion convencional. La alta capacidad de carga, la estabilidad formal, la variedad
de productos y la méaxima calidad de superficies permiten amplias posibilidades de uso en el &mbito de la construccion.

CALIDADES DE LA MADERA LAMINADA ENCOLADA BSH

Caracteristicas de calidad - madera laminada encolada teniendo en cuenta las normas EN 14080

Caracteristicas Calidad vista Calidad no vista

Superficie Cepillada con cepillo dg carpinteropor Cepillgda con cepillo dp carpintero por cu.atro lados,
cuatro lados, biselada biselada, zonas aisladas bastas admisibles

Plagas de insectos Admisibles hasta 2 mm Admisible en pequefias proporciones

Nervaduras Admisibles Admisibles

Varigc!(:)n de colo'r por En principio, libre de defectqs.de colgr.acién Admisibles

pudricion azul/roja hasta el 10% de la superficie admisible

Inclusiones de resina Admisibles hasta 5 mm anchura Admisibles

Ramas unificadas fijamente Admisibles Admisibles

Ramas negras Admisibles Admisibles

Ramas pronunciadas Admisibles hasta 20 mm Admisibles hasta 20 mm

Pequeiios nudos Admisibles Admisibles

CLASES DE USO DE MADERA LAMINADA ENCOLADA BSH CONFORME A EN 1995-1-1

NKL 1:  Caracterizada por un contenido de humedad en los materiales de construccion que se corresponde con una temperatura de 20° Cy una
humedad relativa del aire circundante que solo supera un valor del 65% durante unas semanas al afio (interior calefactado).

NKL 2:  Caracterizada por un contenido de humedad en los materiales de construccion que se corresponde con una temperatura de 20° C y una
humedad relativa del aire circundante que solo supera un valor del 85% durante unas semanas al afio (exterior protegido).

NKL 3:  Caracterizado por condiciones climaticas que provocan mayores contenidos de humedad que en la clase de uso 2 (exterior no protegido).
Resina de melamina permitida / lamina de 33 mm requerida.



DATOS TECNICOS DE LA MADERA LAMINADA ENCOLADA BSH

Estructura

Tipo de madera
Fabricacion

Humedad de la madera
Clasificacion mecanica
Grosor de laminas
Encolado

Acabado

Embalaje

Controles externos

Valor de calculo de merma
por combustion

Clase de emision
Comportamiento en fuego

Tolerancias dimensionales

Modificacion de forma

Conductividad térmica

Resistencia a la difusion
de vapor de agua

* bajo pedido

combinada (c) / homogénea (h)
abeto rojo
segun EN 14080
9-14%
segun EN 14081-3
40 mm
resina de melamina modificada, junta de color claro que no se oscurece con el tiempo
cepillado con cepillo de carpintero por cuatro lados, bordes biselados, calidad vista, calidad no vista
en paquetes, opcionalmente embalaje individual de plastico
Holzforschung Austria

0,7 mm/ min
< E1 seglin EN 14080, informes de ensayo previa demanda
D-s2, dO

Anchura =2 mm
Altura = 2 mm
Longitud + 0,1 %

axial: 0,01-0,02 % por % de modificacion de la humedad de la madera
radial: 0,19 % por % de modificacion de la humedad de la madera
tangencial: 0,34 % por % de modificacion de la humedad de la madera

0,13 W/mk

=40

MADERA LAMINADA ENCOLADA BSH, VALORES CARACTERISTICOS PARA LA MEDICION
EN 1995-1-1:2010-12, EN 14080:2013

Material
Clase de resistencia

‘ Madera laminada encolada combinada ‘ Madera laminada encolada homogénea
GL 24¢ GL 28¢ GL 30c GL 32¢* GL 24h GL 28h GL 30n* GL32h*

Valores de resistencia (N/mm?)

Flexion (fm’g’k) 24 28 30 32 24 28 30 32
Traccion: paralela (fw’g’k) 17 19,5 19,5 19,5 19,2 22,3 24 25,6
Traccion: perpendicular (fmg’k) 05 05 0,5 0,5 05 0,5 0,5 0,5
Presion: paralela (fc,(),g,k) 215 24 245 245 24 28 30 32

Valores de rigidez (N\/mm?)

Médulo de elasticidad: paralelo (E,,,.,) 11000 12500 13000 = 13500 11500 = 12600 = 13600 1400
re"r‘;::’ d?:ufall?s(g:::d) 300 300 300 300 300 300 300 300
Médulo de cizalladura: G, .. 650 650 650 650 650 650 650 650
Densidad aparente |, 365 390 390 400 385 425 440 440

* bajo pedido



MADERA LAMINADA ENCOLADA BSH ESTANDAR

L.a madera laminada encolada se fabrica como mercancia estandar o conforme a la lista en la longitud,
las dimensiones, la clase de resistencia y la calidad de superficie deseadas.

Tipo de madera Abeto rojo
Calidad Calidad vista, calidad no vista
Clases de resistencia GL 24c, GL 24h, GL 28c, GL 28h, GL 30c, GL 30h*, GL 32¢*, GL 32h*

Encolado de superficies Resina de melamina modificada, para NKL 1-2,
y empalmes dentados resistente a los rayos UV y la intemperie, claro

Anchura 60 - 280 mm™™* (en pasos de 20 mm)
hasta 1.280 mm (en pasos de 40 mm)
Longitudes 6-18m

Recorte 35-18m

* posible sdlo en la calidad vista
** el ancho de 60 mm solo esta disponible por parejas en GL 24
el ancho de 280 mm esta disponible en GL 24, esta disponible en GL 28¢ bajo pedido

PRODUCTOS DE MADERA LAMINADA ENCOLADA DE FINLANDIA

Producto POST, BEAM, DODAI

Tipo de madera Pino

Dimensiones 90 x 90 mm 190 x 140 mm | 105 x 105 mm | 120 x 120mm
Longitudes 2650 - 4985 mm

Dimensiones 105/120 x 105/120/150/180/210/240/270/300/330/360/390 mm
Longitudes 2750 - 4985 mm

Tipo de pegamento MELAMIN (MF) o RESORCINOL (PRF)

Modificacion cepillado con cepillo de carpintero por cuatro lados, KD 12%
Certificacion JAS

BNy

JAS

L

Anchura

Longitud



DIMENSIONES DE MADERA LAMINADA ENCOLADA BSH

Vigas de un solo vano

Envergadura maxima (m)
Respetando las tensiones de flexion admisibles y la restriccion de deformacion permanente L/300 asi como la fuerza transversal en el soporte.

Altura Anchura Carga (kN/m)
GOMMINGIN 20 250 | S0 3 400 450 | 500 600 700 | B00 | 900 | 1000 1100 200 1500 2000 2500 3000
120 60 220 | 212 | 20
80 251 | 234 | 220 | 209 | 200 | 192
100 270 | 251 | 237 | 225 | 215 | 207
120 286 | 266 | 251 | 230 | 229 | 220
160 60 304 | 283 | 266
80 334 | 311 | 29 | 278 | 286 | 256
100 35 | 334 | 315 | 299 | 287 | 276 | 266
120 380 | 354 | 334 | 318 | 304 | 293 | 283 | 266
160 417 | 388 | 386 | 349 | 334 | 321 | 31 | 293
200 80 416 | 388 | 365 | 347 | 333 | 320
100 447 | 416 | 393 | 374 | 35 | 344 | 333
120 474 | 441 | 416 | 39 | 380 | 365 | 353
140 497 | 463 | 437 | 416 | 399 | 384 | 371 333
160 518 | 483 | 456 | 435 | 416 | 401 | 388 347 | 33
200 555 | 518 | 490 | 466 | 447 | 431 | 416 374 | 358
20 80 498 | 464 | 438 | 416 | 39
100 53 | 49 | 470 | 447 | 429 | 413 | 399
120 566 | 528 | 498 | 474 | 455 | 438 | 423
140 594 | 554 | 523 | 498 | 478 | 460 | 445
160 619 | 578 | 546 | 520 | 49 | 480 | 464
180 641 | 599 | 566 | 540 | 517 | 498 | 482
200 662 | 619 | 58 | 55 | 535 | 515 | 49
280 100 622 | 580 | 547 | 521 | 499 | 481 | 465
120 658 | 614 | 58 | 552 | 529 | 510 | 493
140 69 | 644 | 609 | 58 | 5% | 536 | 518
160 718 | 671 | 635 | 605 | 580 | 55 | 540
180 744 | 695 | 658 | 628 | 602 | 58 | 561
200 767 | 718 | 680 | 648 | 622 | 600 | 580
320 120 749 | 700 | 661 | 630 | 604 | 582 | 562
140 785 | 734 | 694 | 661 | 63 | 611 | 591
160 817 | 764 | 723 | 68 | 661 | 637 | 616
180 846 | 792 | 749 | 715 | 686 | 661 | 640
200 872 | 817 | 774 | 738 | 709 | 68 | 661
360 120 840 | 785 | 742 | 707 | 678 | 653 | 632
140 880 | 823 | 778 | 742 | 712 | 68 | 663
160 915 | 857 | 81 | 773 | 742 | 715 | 692
180 947 | 887 | 840 | 802 | 770 | 742 | 7.18
200 975 | 915 | 867 | 828 | 795 | 767 | 742
400 120 930 | 870 | 822 | 784 | 752 | 724 | 701
140 973 | oi1 | sg | 822 | 789 | 781 | 736
160 1012 | 948 | 898 | 857 | 822 | 79 | 767
180 1046 | 981 | 930 | 888 | 853 | 822 | 7.9
200 1078 | 1012 | 960 | 917 | 881 | 849 | 822
w0 120 1019 | 954 | 902 | 861 | 82 | 79% | 770
140 1066 | 999 | 946 | 902 | 866 | 835 | 808
160 1108 | 1039 | 984 | 940 | 902 | 870 | 842
180 145 | 1075 | 1019 | 974 | 935 | 902 | 874
200 1179 | 1108 | 1051 | 1005 @ 966 | 932 | 902
80 120 1108 | 1038 | 982 | 937 | 89 | 866 | 838
140 1150 | 1086 | 1020 | 98 | 943 | 909 | 880
160 1203 | 1129 | 1071 | 1023 | 982 | 947 | 917
180 1243 | 1168 | 1108 | 1059 | 1018 | 982 | 951
200 1279 | 1208 | 1143 | 1093 | 1050 | 1014 | 982
600 120 1371 | 1286 | 1219 | 1164 | 11,17 | 1078 | 1043
140 1431 | 1344 | 1275 | 1219 | 171 | 1130 | 1094
160 1484 | 1396 | 1326 | 1268 | 1219 | 1177 | 1140
180 1531 | 1442 | 1371 | 1312 | 1262 | 1219 | 1181
200 1574 | 1484 | 1412 | 1352 | 1301 | 1257 | 1219

La fuerza transversal en el soporte resulta determinante.
La tension de flexion admisible resulta determinante para la medicion.
La deformacion permanente resulta determinante.



ELEMENTOS DE TECHO DE MADERA LAMINADA ENCOLADA BSH BINDERHOLZ

Gracias al alto grado de prefabricacion, nuestros elementos de techo de madera laminada encolada BSH pueden colocarse en un tiempo muy
corto para formar techos en bruto transitables inmediatamente. La parte inferior de los elementos de techo también puede fabricar en calidad
vista si se desea. Esta se protege perfectamente contra los dafios causados por el transporte y la manipulacion con un embalaje especial.

Gracias a nuestras instalaciones de produccion ultramodernas podemos ofrecer también estos elementos desde ahora con una superficie
lijada. Nuestra madera laminada encolada no solo se puede utilizar como elemento de techo, sino también como elemento de pared o de tejado.

Tipo de madera Abeto rojo
Clases de resistencia e/l

Anchura estandar ‘ 600, 1.000 y 1.200 mm

Calidad Calidad vista, calidad no vista
Encolado de Resina de melamina modificada,

60 - 280 mm
superficie y por para NKL 1-2, resistente a los rayos UV (en incrementos de 20 mm)

Gl ERGEEL R v [a intemperie, claro . desde 240 mm
Anchos especiales )
Longitud 6-18m (en incrementos de 40 mm)

* otras clases de resistencia a peticion

ELEMENTOS DE TECHO BSH | VARIANTES DE PERFIL

e Los techos de madera laminada encolada son realizables desde 60 mm a 280 mm: véanse los detalles en los perfiles de techo BSH

Todos los elementos de techo se realizan con un bisel de 3 a 4 mm en la parte inferior.

Las siguientes acotaciones de perfil se basan en un elemento de techo de 200 mm de grosor. Acotaciones disponibles para otros espesores
a peticion.

Si lo desea, se pueden suministrar listones de tope de tableros de madera maciza de 3 capas adecuados en la dimension 19 x 110 mm.
Precio a peticion.

Variantes de perfil
P100 P200 P210 P300 P310
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Mas informacion en nuestro folleto de madera laminada encolada BSH elementos de techo



MADERA LAMINADA ENCOLADA BSH ESPECIAL

Se entiende por componentes especiales de madera laminada encolada aquellas dimensiones que van mas alla de las medidas estandar, y

ademés formas como vigas de gran altura, vigas para techo en atril, arcos de union y otras formas libres. Estos solo estan disponibles bajo pedido.

Servicios de ensamblado y acabado especial

Desde cortes sencillos hasta construcciones listas para el montaje, es posible ofertar una gran variedad de servicios de ensamblado. A través del

proce-samiento con CNC, nuestras maquinas de ensamblaje pueden fabricar complejas conexiones en madera de forma eficiente y econémica.

Preparacion para los servicios de ensamblaje
Con los siguientes archivos podemos garantizar un proceso mas rapido: Cadwork (.3d), Dietrich (.zbw), ACIS (.sat), Hundegger (.bvn), Krisi (.btl).
Se recomienda adjuntar un dibujo con barras individuales adicional (Cadwork .2d o PDF).

Encolados especiales como el encolado en prensa de tornillo.

Los elementos de unidn se pueden premontar o suministrar, segun se desee.
Elementos de unidn tradicionales p. ej. unién con cola de Milano
Elementos de unién modernos p. ej. uniones Sherpa

Impregnaciones
Proteccion de ligante de cola: proteccion incolora de la madera que no forma capas y sirve como proteccion para el transporte y el montaje

Impregnaciones: impregnaciones acuosas incoloras para la proteccion contra la putrefaccion, la pudricién azul, los insectos y las termitas

jCapas de pintura de color disponibles bajo pedido! Los colores deben ser proporcionados por el cliente.

Servicios adicionales

Asesoramiento técnico

Transporte Organizacion de transportes especiales, autorizaciones requeridas y vehiculos de apoyo.
La planificacion de ejecucion puede ser realizada por nuestro equipo técnico.

jlmportante! Los componentes especiales no pasan a la produccion hasta que el cliente no confirme la planificacion. Solo entonces se puede dar

a conocer la fecha de entrega.




MADERA LAMINADA ENCOLADA BSH ESPECIAL

Tipo de madera Abeto rojo
Calidad Calidad vista, calidad no vista
Clases de resistencia GL 24c, GL 24h, GL 28c, GL 28h, GL 30c, GL 30h*, GL 32¢*, GL 32h*

Encolado de superficies y Resina de melamina modificada, para NKL 1-2, resistente a los rayos UV
empalmes dentados y la intemperie, claro

120 - 480 mm (en pasos de 20 mm, a partir de 300 mm encolado en blogue)
hasta 2.000 mm (en pasos de 40 mm)
Longitudes 6-325m*™

* posible solo en la calidad vista
** en los elementos de madera encolada laminada cuenta la medida del arco exterior

Madera laminada encolada: componentes especiales Envergaduras (m)  Anchura (mm) Altura (mm)

Vigas paralelas "L | ‘ 6-325 120 - 280 max. 2.000

I L I
E:‘oc:l::d" en i V 5325 2680 - 480 max. 2,000
i

. 1.000 - 1.840
Vigas con % 6-32,5 120 - 280
contraflecha T

/300

:Lgszggsgcho N l//ﬂH 6-325 120 - 280 H, max. 2.000

Vigas a dos aguas
con tirante recto

Vigas a dos aguas 2 H, max. 4.500
con tirante ~ 6-325 120 - 280 R=8m
curvado R

6-325 120 - 280 H, max. 2.000

| T | D* = 4.000
= H, max. 4.500
Vigas curvadas de %% - B
cante constante 1%l 6-325 120 - 280 R=8m
| L * D* = 4.000
_ H
. . HT | —
Vigas en vientre l 6325 190 280 . e 2000
de pez ‘ |

] ) 1.000 - 1.840
Vigas de celosia 15-50 120 - 280
; : /300
R=8m
Otras formas 6-325 120 - 280
D* =400

D* = grosor de lamina

Se pueden preparar otras formas junto con nuestro equipo técnico.



INDICACIONES IMPORTANTES SOBRE EL MANEJO Y EL
ALMACENAMIENTO DE LA MADERA LAMINADA ENCOLADA

Embalaje, almacenamiento y climatizacion

BSH se entrega siempre embalado con cinta (salvo deseo expreso del cliente). En los elementos de madera laminada encolada se embala
siempre el elemento inferior del paguete hacia arriba para protegerlo de las carretillas elevadoras, y todas las demds con el lado visto hacia
abajo. Al alma-cenar madera laminada encolada se recomienda proteger los articulos suficientemente de las inclemencias meteoroldgicas. La
cinta de embalaje enrollada o de cobertura es solo una proteccion de transporte a corto plazo y no puede ofrecer una proteccion permanente
contra la radiacion UV y las precipitaciones. En general, durante el aimacenamiento se deberd garantizar que el contenido de humedad de
la madera laminada encolada no se modifique de forma perjudicial p. ej. a causa de la humedad del suelo, las precipitaciones o el secado.
Como norma general, se deberia evitar un almacenamiento prolongado en la obra. Las vigas se deberan apilar sobre soportes planos y/o
bases de madera. Las vigas se deberan apoyar por completo para evitar compresiones locales. Un almacenamiento indebido puede provocar
dafios permanentes 6pticos e incluso estaticos de los elementos de madera laminada encolada.

Manipulacion y montaje

Para evitar dafios en la BSH en el area de los bordes y superficies, esta se debera manipular con precaucion. Se debera procurar utilizar herra-
mientas y equipos elevadores adecuados (correas, lazos con proteccion de bordes, en ningun caso cadenas para el flejado). Especialmente al
utilizar elementos vistos se deberia evitar ensuciamientos innecesarios y dafios en superficies y cantos. Durante la construccion, 1as superficies
vistas se deberian proteger contra ensuciamientos y dafios, asi como contra los efectos de la humedad (p. ej. cubriendo la superficie vista
con cinta, carton o similares). Como norma general, no es posible evitar al 100% los pequefios dafios y ensuciamientos durante la carga
y descarga, el transporte y el montaje. Este no es ningtin motivo de reclamacion. jLos trabajos posteriores como el lijado y otras medidas
correctoras se deberan tener ya en cuenta en el calculo de la oferta!

Grietas/Grietas de contraccion

La BSH se suministra con una humedad méxima de la madera del 14%. El hecho de que la madera modifica su volumen en el rango higro-
scopico (entre el 0y el 30% de humedad de la madera) como consecuencia de procesos de hinchado y contraccion provoca la aparicion de
grietas de con-traccion en la madera. Este no es ningtin motivo de reclamacion.

La exigencia a la que se ve sometida la madera, especialmente al aire libre, es muy elevada debido a las oscilaciones de temperatura y
humedad. En la madera laminada encolada pueden aparecer grietas de contraccion, si bien su alcance es en esencia menor que en el caso
de la madera maciza. Debido al diferente comportamiento del material entre el pegamento y la madera de las laminas encoladas, las grietas
de contraccion también recorren a menudo las juntas de encolado. En este caso no se trata de pegados defectuosos, sino de caracteristicas
relacionadas con los materiales.

Desgaste por la intemperie, agrisamiento

Cuando la BSH queda sometida a la intemperie, los productos de degradacion de la lignina destruida por la radiacion UV son erosionados por
el agua de la lluvia. Este desgaste natural por la intemperie suele ascender a una media de aprox. 1 mm en 10 afios y provoca una formacion
de relieves en la superficie elemental. Como norma general, si se utiliza BSH en exteriores es posible renunciar a la proteccion quimica de
la madera. Sin embargo, hay disposiciones de las autoridades de la construccion que requieren una proteccion constructiva o quimica de la
madera. Si se expone madera sin tratar a la intemperie, se produce a los pocos meses un proceso de agrisamiento. La coloracion gris y el
posterior desgaste de la superficie elemental sometida a la intemperie no representan ningun defecto técnico.
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BINDERHOLZ MADERA LAMINADA ENCOLADA BSH

DISTRIBUCION | CONTACTO
bsh@binderholz.com

binderholz

Binderholz GmbH - Fabrica de madera laminada encolada
Tiwagstrasse 3 - A-6200 Jenbach

fon +43 5244 601 - fax +43 5244 601-14002
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